Manual de instrugées | Padréo visual e tatil de rugosidade
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Especificacoes

Modelo: 400.300

Ndmero de amostras: 27

Parametro de rugosidade: Ra

Unidades: um (microns) e pin (micropolegada)
Amostras Microns

Torno <Turning>: 08-16-32-6,3um(Ra)
Desbaste <Shaping>: 08-1,6-32-6,3um (Ra)
Fresa vertical <Vertical milling>: 08-1,6-32-6,3um (Ra)
Fresa horizontal <Plain milling>: 08-16-32-6,3um(Ra)
Retifica plana <Plain Grinding>: 0,1-02-04-0,8um (Ra)
Retifica cilindrica <External Grinding>: 0,1-02-04-08um(Ra)

Polimento/lapidagéo <Polishing>: 0,025-0,05- 0,1 um (Ra)

Fungoes:

Utilizado para verificagdo comparativa (visual ou tatil) do acabamento superficial de

pegas usinadas nos principais tipos de processos.

Cuidados de armazenagem:

1) E altamente recomendado armazenar o jogo de padrbes em locais secos, com
temperatura amena e controlada. A mudanca brusca para ambientes Umidos e quentes
pode acarretar no surgimento de umidade em sua superficie, tornando 0s padroes

vuneraveis e passiveis de corrosao, ou oxidagao.

2)  Antes de guardar os padroes limpe-os cuidadosamente, eliminando residuos, sujeira,
manchas de digitais. Caso 0s padroes fiquem longos periodos armazenados,
recomendamos que Seja aplicada vaselina sdlida e dleo anticorrosivo. Para curtos periodos

armazenados somente o dleo anticorrosivo € o bastante.

3)  Faca a limpeza completa de todos os padroes e aplique uma nova camada de

vaselina e dleo anticorrosivo pelo menos uma vez ao ano.
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Leia cuidadosamente as instrugoes antes de utilizar o equipamento.

Micropolegadas Classes

32-63- 125 - 250 iin (AA) N6 - N7 - N8 - N9
32-63- 125 - 250 iin (AA) N6 - N7 - N8 - N9
32-63-125 - 250 pin (AA) N6 - N7 - N8 - N9
32-63- 125 - 250 iin (AA) N6 - N7 - N8 - N9
4-8-16- 32 yin (AA) N3 - N4 - N5 - N6
4-8-16-32 pin (A4) N3 - N4 - N5 - N6
1-2-4uin A4 NT-N2-N3

Cuidados gerais:

1) Sempre faga uma cuidadosa limpeza dos padroes antes de sua utilizagdo. Para a
limpeza sempre use um pano macio ou flanela, que néo deixe residuos (fiapos). Utilize
produtos apropriados (dlcool isopropilico, por exemplo). Apds a limpeza deixe o padréo

secar completamente e elimine qualquer residuo restante.

2)  Quando fora de uso, mantenha os padrées sempre lubrificados com uma fina

camada de dleo apropriado ou vaselina, evitando oxidagéo.

3)  Evite quedas e impactos nos padroes, preservando Sua exatidao.

4)  Mantenha os padroes em local com temperatura e umidade controladas

(aproximadamente 20°C e 50% respectivamente).

5)  Importante! O padrdo visual e tatil ndao deve ser utilizado como padrdo para

calibragéo de rugosimetros.

Contato: sac@digimess.com.br
Este produto possuiu 1 ano de garantia contra defeitos de fabricagéo.

Fabricado na China. Importado por Digimess Instrumentos de Precisgo Ltaa.
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