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Jogos Faixa de Medigao Micrometros

110.112 0-75mm 3(110.100 ~ 110.102)
110.113 0-100 mm 4(110.100 ~ 110.103)
110.114 0-150 mm 6(110.100 ~ 110.105)
110.115 150 - 300 mm 6(110.106 ~ 110.111)
110.116 0-300 mm 12 (110.100 ~ 110.111)

- Dimens6es em milimetros (mm)

Modelo Faixa de Medicao Graduacéo Exatidao A B C

110.100 0-25mm 0,01 mm 0,004 mm 9 28 32
110.101 25-50 mm 0,01 mm 0,004 mm 14 38 57
110.102 50 - 75 mm 0,01 mm 0,005 mm 15 49 82
110.103 75-100 mm 0,01 mm 0,005 mm 15 60 107
110.104 100 - 125 mm 0,01 mm 0,006 mm 16,5 73 133
110.105 125 - 150 mm 0,01 mm 0,006 mm 16,5 85 158
110.106 150 - 175 mm 0,01 mm 0,007 mm 19,4 104 183
110.107 175 - 200 mm 0,01 mm 0,007 mm 19,4 17 209
110.108 200 - 225 mm 0,01 mm 0,008 mm 19,4 130 234
110.109 225-250 mm 0,01 mm 0,008 mm 19,4 142 260
110.110 250 - 275 mm 0,01 mm 0,009 mm 19,4 155 285
110.111 275-300 mm 0,01 mm 0,009 mm 19,4 168 310

Arco de ferro fundido

Batente fixo em metal duro

Haste padrdo de zeragem

Fuso com pastilha em metal duro

Trava de fixacéo do fuso
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6. Furo de ajuste da bainha
7. Plaqueta de identificacdo
8. Bainha graduada

9. Tambor graduado

10.  Ndmero de série

11, Furo para desmontagem do tambor

12. Catraca

13.  Chave de ajuste da bainha
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Este produto possuiu 1 ano de garantia contra defeitos de fabricagao.

D I G I M ESS Fabricado na China. Importado por Digimess Instrumentos de Preciséo Ltda.
CNPJ 05.396.034/0001-60



Manual de Instrugoes | Micrometros Externos com Arco de Ferro Fundido

V-04-2025

Especificagoes gerais

- Arco fabricado em ferro fundido nodular, pintado e esmaltado

- Tambor, bainha e catraca em metal cromado fosco

- Fuso em aco temperado com 06,5 mm

- Alavanca de fixagdo do fuso

- Faces de medicdo em metal duro micro lapidadas

- Pressao de medicdo através de catraca na extremidade do tambor

- Forca de medicdo da catracade 5 ~ 10N

Acompanha
- Haste padréo para zeragem nas capacidades acima de 25 mm
- Chave de ajuste da bainha

- Estojo pléastico para transporte e armazenagem
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Necessario ajuste na bainha Zeragem correta na bainha

Furo para rotagéo da bainha Haste padréo de zeragem
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Como realizar a zeragem do micrometro

- Antes de realizar a verificagdo da zeragem, tenha certeza que as faces de medigdo estéo
completamente limpas.

- Agora referencie o micrometro em sua capacidade inicial. No micrometro 0 - 25 mm
sera possivel acomodar suas faces uma contra a outra. Nos modelos acima de 25 mm sera
necessario 0 uso da haste padrdo. Sempre utilize 3 voltas na catraca para manter uma
pressao constante.

- Com o auxilio da chave de ajuste que acompanha o micrémetro, gire a bainha, alinhando
perfeitamente sua linha central com a graduagao zero do tambor, caso seja necessario.

- Atencéo! Tenha uma cuidado especial na zeragem de micrometros grandes. Devido a
possibilidade de flexdo do arco, a zeragem deve ser feita na mesma posicao em que sera
realizada a medicéo.

- Atencdo! Mudangas bruscas de temperatura afetam a medicdo e a zeragem do
micrémetro. Assim, é recomendado que deixe 0 micrometro estabilizar sempre que houver

troca de ambiente.
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Cuidados e manutencéo

- Antes de utilizar o micrometro tenha certeza que todas suas partes estdo livres de
sujeira, poeira e oleosidade. Tenha atencéo especial as faces de medigdo. Sempre use um
pano macio ou flanela para fazer a limpeza. Utilize produtos apropriados (@lcool isopropilico,
por exemplo).

- Mantenha as partes metdlicas sempre lubrificadas com uma fina camada de 6leo
apropriado. Nao utilize 6leo em excesso. Ao guardar o micrémetro aplique também uma
fina camada de 6leo evitando oxidagao.

- Antes de realizar medicdes com o micrémetro tenha certeza as faces de medicao estao
preservadas. As faces de contato podem ser verificadas com ajuda de paralelos e planos
Opticos. Tenha certeza também que a zeragem esta correta antes de iniciar a utilizacao.

- A utilizagdo comum do micrémetro ndo ¢ em alta velocidade. Nao realize movimentos
demasiadamente réapidos ou bruscos abrindo e fechando o tambor, evitando desgaste
precoce.

- Evite choques, impactos e quedas, principalmente nas faces de medigao, preservando a
integridade de seu mecanismo, componentes internos e mantendo sua exatidao.

- Né&o guarde o micrometro em locais com temperaturas extremamente quentes, frias ou

com muita umidade.
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Como realizar a leitura

- Aleitura dos milimetros € feita na bainha. Sua graduacéo é de 0,5 mm. Observamos o
Ultimo trago que o tambor ultrapassa. No exemplo acima a bainha marca 12,5 mm.

- A leitura dos centésimos €é feita no tambor. Sua graduacdo é de 0,01 mm. Aqui
observamos 0 trago que coincide com a linha central da bainha. No exemplo acima o
tambor marca 0,32 mm.

- Por fim, somamos as duas medidas: 12,5 mm + 0,32 mm = 12,82 mm

- Nota! Quando o traco da linha central da bainha se posicionar entre dois tragos do
tambor, usuarios mais experientes podem subdividir este espago e realizar a leitura
interpretativa da casa milesimal. Por exemplo, ficando exatamente no meio do caminho
entre as graduacdes 0,31 e 0,32 mm do tambor, podemos definir a medida como 0,315

mm, e terlamos a medida final de 12,815 mm.
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